Magomig 425,
Magomig 425w,
Magomig 505w

Pofautomaty spawalnicze

* Wytrzymata obudowa zrédet pradu
z galwanizowanego metalu oraz opcjo-
nalny filtr powietrzny - mozliwos¢ pracy
w trudnych, korozyjnych i niekorzystnych
srodowiskach

* Szeroki zakres nastaw napiecia i nate-
zenia pradu spawania - uniwersalnosc,
réznorodno$¢ zastosowan

* Tryb spoczynkowy - ograniczenie
poboru energii i obnizenie poziomu
hatasu, wentylator i pompa w uktadzie
chtodzenia dziatajq tylko wtedy, gdy
prowadzony jest proces spawania

Potautomaty przeznaczone sg do spawania drutem
spawalniczym w osfonie gazu aktywnego CO, albo
mieszanek gazowych metodg MAG lub w ostonie gazu
obojetnego argonu metodg MIG. Umozliwiajg spawanie
ciggte i punktowe z ptynng nastawg czasu spawania.
Przeznaczone sg do spawania konstrukgcji stalowych
drutem spawalniczym petnym lub drutem rdzeniowym

a po zamontowaniu wyposazenia specjalnego umozliwig
spawanie drutem aluminiowym aluminium i jego stopow
w ostonie argonu. Szeroki zakres regulacji napiecia

i prgdu spawania pozwala na optymalny dobdér parame-
trow spawania. Zunifikowana konstrukcja zrodet pradu
zapewnia wspotprace z podajnikiem drutu ZP 30

lub ZP 30w (z mozliwoscig podigczenia uchwytow
chtodzonych ciecza).

Potautomaty spawalnicze (425w i 500w) posiadajg
wbudowane w zroédle prgdu: ukiad do chtodzenia cieczg
uchwyt spawalniczy oraz mierniki cyfrowe do odczytu
parametrow spawania Mierniki po zakonczeniu spawa-
nia podswietlajg ostatnie parametry spawania. Zespoty
podajgce posiadajg nastepujace funkcje:

spawanie ciggte i punktowe, spawanie w 2 lub 4-takcie,
predkos¢ dojazdowa, regulacje upalenia drutu oraz zabez-
pieczenie przed przypadkowym zajarzeniem fuku

przy uruchamianiu urzgdzen. Zespodt podajacy chtodzony
cieczg (ZP 30w) posiada specijalny wytgcznik, ktory
uruchomi pompe tylko w przypadku podtgczenia uchwytu
spawalniczego wymagajgcego cieczy chtodzace;.
Zespot podajgcy moze pracowac na zrodle pradu

lub w odlegtosci dtugosci przewoddw tgczgeych go

ze zrodtem pradu. Potautomaty spawalnicze posiadajg
specjalne uktady zabezpieczajgce je przed przecigzeniem
(przegrzaniem) na skutek przekroczenia zatozonych
rezimow pracy, brakiem cieczy chtodzacej, czy niewfasci-
wego jej przeptywu. Zastosowana w urzgdzeniach klasa
izolacji oraz uzyte materiaty i podzespoty gwarantujg
bezpieczng dtugotrwalg i bezawaryjng prace.

Pétautomaty spetniajg wymagania norm: EN-60974,
EN-50199.




Dane techniczne:

Magomig 425, Magomig 425w, Magomig 505w

Magomig 425, 425w

Magomig 505w

Napiecie zasilania

3 x 400 V/50 Hz

3 x 400 V/50 Hz

Znamionowy pobdr mocy

18,8 KVA

26 KVA

Zakres prgdu spawania

50 A/16 V — 420A/35 V

50 A/16,5 V — 500 A/39 V

Napiecie biegu jalowego 14-47V 17-60 V
Znamionowy prad spawania

—w cyklu (P) 30% 420 A -

—w cyklu (P) 60% 400 A 500 A
—w cyklu (P) 100% 315 A 390 A
llos¢ stopni regulacji napiecia 35 (5x7) 40 (5x8)

Srednica spoiwa
— stalowe

0,8;1,0;1,2; 1,6 mm

0,8;1,0;1,2; 1,6 mm

— aluminiowe (na zyczenie klienta) 1,0; 1,2, 1,6 mm 1,0;1,2; 1,6 mm
— rdzeniowe (na zyczenie klienta) 1,0; 1,2, 1,6 mm 1,0;1,2; 1,6 mm
Predko$¢ podawania spoiwa 1,4 — 25,0 m/min 1,4 — 25,0 m/min
Czas spawania punktowego 05-30s 05-30s

llos¢ rolek podajgcych 4 4

Stopien ochrony IP23 IP23

Szpula z drutem spawalniczym

— max waga 20 kg 20 kg

— max $rednica 300 mm 300 mm
Pojemnos¢ zbiornika cieczy chtodzace; 88| 55|

Max. przeptyw cieczy chtodzgce;j 2 |/min 2 |/min

Masa

— zrodta pradu 199 kg/213 kg* 228 kg

— zespotu podajgcego ZP-30/ZP-30w* 14 kg/14,7 kg 14,7 kg

Wymiary (dt/szer/wys)
— zrodta pradu
— zespotu podajacego

812x552x925 mm
700x255x420 mm

Zalecane gazy osfonowe

COz, Al’, AI’20 COZ’ Ar1 8602' Ar23002, ArZCOZ’ Ar202

* dla wersji z chfodzeniem cieczg

OPIS

Numer katalogowy

Magomig 425
Magomig 425w
Magomig 505w

0349 304 275
0349 304 276
0349 304 278

Akcesoria

Uchwyt spawalniczy MB501 L=3 m
Uchwyt spawalniczy MB401D L=3 m
Uchwyt spawalniczy MB36KD L=4 m
Zestaw kot jezdnych do ZP-30, ZP-30w
Filtr powietrzny

Wieszak na uchwyt spawalniczy

Stabilizator (pdlka z zwigkszonym rozstawem ko)

034.0383
033.0195
014.0143S
0349 493 903
0349 302 423
0349 303 362
0349 303 474

Na zyczenie klienta dostarczamy uchwyty spawalnicze o dfugosci 4 m lub 5 m.

Dostawa obejmuje

Zrédio pradu spawania z przewodem zasilajacym 5 m, zespdt podajacy, zestaw przewododw taczacych zrodio
Z podajnikiem 5 m i przewod z zaciskiem masowym 5 m.

Mozliwa jest kompletacja pofautomatow z diuzszymi zestawami przewoddw (nawet do 35 m faczacymi Zrodfo z podajnikiem drutu).
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Biura Handlowe ESAB:
ul. Chorzowska 108
40-101 Katowice

tel. +48 32 351 11 00
fax +48 32 351 11 20
info@esab.pl
www.esab.pl

Firma Adres:
ESAB Sp. z o.0. ul. Zelazna 9
Regon: 271 977 650 40-952 Katowice

NIP: 634-00-23-457 Polska



