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ESABMig C420s i ESABMig C420sw

Potfautomaty spawalnicze

* Mocna konstrukcja wyposazona w kota
jezdne

* Wytrzymate i niezawodne w dziataniu

* Proste w obstudze - elementy regula-
cyjne i nastawcze umieszczone sg na
ptycie czotowej

* Kompaktowa obudowa zawiera
zrédto pradu i zesp6t podajacy

Potautomaty przeznaczone sg do spawania drutem
spawalniczym w ostonie gazu (aktywnego CO, lub
mieszanek gazowych) metodg MAG lub w ostonie

gazu obojetnego (argonu ) metodg MIG. Stosowane

sg gtéwnie do spawania konstrukcji stalowych drutem
spawalniczym petnym lub drutem rdzeniowym a po
zamontowaniu wyposazenia specjalnego umozliwiajg
spawanie drutem aluminiowym aluminium i jego stopow
w ostonie argonu.

Po przygotowaniu pétautomatu spawalniczego i podfg-
czeniu go do sieci zasilajgcej zgodnie z wymaganiami
zawartymi w instrukcji obstugi proces spawania rozpo-
czyna sie od nacisniecia przycisku na uchwycie spawal-
niczym w wyniku czego nastepuje: wyptyw gazu ostonowego,
zatgczenie napiecia, podanie drutu spawalniczego, ktory
w zetknieciu z materiatern spawanym powoduje zajarzenie
tuku spawalniczego. Po wytgczeniu przycisku nastepuje
zakonczenie procesu spawania w odwrotnej kolejnosci.
Potautomaty spawalnicze posiadajg 4-rolkowy mecha-
nizm podawania drutu i cyfrowy miernik V/A.

Elementy nastawcze na ptlycie czotowe| pozwalajg na:
ptynng regulacje predkosci podawania drutu (prgdu
spawania), skokowg regulacje napiecia, ustawienie
czasu spawania punktowego, oraz spawanie w 2-takcie
lub 4-takcie. Ukfad sterowania w zaleznosci od prze-
cigzenia zrodta pradu automatycznie reguluje predkosc
obrotéw silnika wentylatora co obniza poziom hatasu

i zapylenie zrédfa pradu.

Potautomaty spawalnicze ESABMig 420w i ESABMig 420sw
posiadajg wbudowane uktady do chtodzenia ciecza
uchwyt spawalniczy. W pdtautomatach ESABMig 420s

i ESABMig 420sw uktad sterowania pozwala na reczng
regulacje parametrow spawania lub automatyczny dobor
mocy fuku w zalezno$ci od ustawionego napiecia (praca

synergiczna). Ukfad sterowania synergicznego zapewnia
w odniesieniu do spoin podolnych optymalng moc tuku
spawalniczego dla wybranego napiecia spawania.

Dla pozycji wymuszonych moc tuku mozna korygowac
pokrettem predkosci podawania drutu (plus — minus 20%),
ktdre przy pracy synergicznej spetnia role korektora.
Przy pracy synergicznej sygnalizowana jest réwniez pod-
powiedz wyboru wyj$cia prgdowego (-) o optymalnej
indukcyjnosci. Przytgcze uchwytu spawalniczego
(EURO) pozwala na podtgczenie uchwytow spawal-
niczych chtodzonych gazem ostonowym.

Potautomaty spawalnicze posiadajg specjalny uktad
zabezpieczajgcy je przed przecigzeniem ( przegrzaniem)
na skutek przekroczenia zatozonych reziméw pracy.
Zastosowana w urzgdzeniach klasa izolacji oraz uzyte
materialy i podzespoty gwarantujg bezpieczng dtugo-
trwalg i bezawaryjng prace.

Urzadzenia spetniajg wymagania norm: EN-60974,
EN-50191.



Dane techniczne:
ESABMig C420, ESABMig C420w, ESABMig C420s, ESABMig C420sw

ESABMig C420 (C420s*) ESABMig C420w** (C420sw***)

Zakres pragdu spawania 50-420 A 50-420 A
llo$¢ stopni regulacii napiecia 35 35
Napiecie zasilania 3x400 V/50 Hz 3x400 V/50 Hz
Zabezpieczenie sieci 25 A 25 A
Znamionowy prad spawania
—w cyklu (P) 50%, AV 420/35 420/35
—w cyklu (P) 60%, AV 400/34 400/34
—w cyklu (P) 100%, AV 315/30 315/30
Napiecie biegu jatowego 14-47V 14-47V
Temperatura robocza od -10 do +40°C od -10 do +40°C
Stopien ochrony IP 23 IP 23
Masa (z chtodnica) 217 kg 217 kg
Wymiary (di/szer/wys) 935x640x800 mm 935x640x800 mm
llo$¢ rolek podajgcych 4 4
Predkos$¢ podawania drutu 1,9-25m/min 1,6-25 m/min
Czas spawania punktowego 0,5-4,0s 0,54,0s
Szpula z drutem, @ 300 mm 18 kg 18 kg
Srednica i gatunek drutu
— stal (niestopowy drut lity) 0,8-1,6 mm 0,8-1,6 mm
— stal nierdzewna 0,8-1,6 mm 0,8-1,6 mm
— drut rdzeniowy 1,0-1,6 mm 1,0-1,6 mm
— aluminium, Al. 1,0-1,6 mm 1,0-1,6 mm
*  Ze sterowaniem synergicznym
**  Z modufem chfodzenia cieczg
*** Ze sterowaniem synergicznym i z modufem chfodzenia cieczg
OPIS Numer katalogowy

ESABMig C420

ESABMig C420w

ESABMig C420s

ESABMig C420sw

Filtr powietrzny

Miernik cyfrowy

Transformator podgrzewacza CO,
Bezpiecznik wodny

0349 302 655
0349 303 079
0349 302 656
0349 303 081
0349 302 252
0349 302 451
0349 302 250
0349 302 251

Dostawa obejmuje
Potautomat spawalniczy z przewodem zasilajgcym 5 m, przewodd prgdowy z zaciskiem masowym 5 m, potke na butle
z gazem, tancuch mocujgcy butle i przewdd gazowy 1,5 m.
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