
• Profesjonalne spawanie metodà TIG 
i MMA

• Mo˝liwoÊç spawania wszystkimi typami 
elektrod otulonych

• Wzmocniona, oryginalna konstrukcja

CaddyTig 150, CaddyTig 200
Urzàdzenia do spawania metodà TIG (DC)
oraz MMA

CaddyTig to nowoczesne, lekkie, uniwersalne inwer-
torowe êród∏a pràdu spawania o wzmocnionej obudowie
zapewniajàcej niezawodnoÊç dzia∏ania w wyjàtkowo
trudnych warunkach pracy. Przeznaczone sà g∏ównie 
do spawania metodà TIG pràdem sta∏ym.
Wbudowane w urzàdzeniach: zawór gazowy, uk∏ad
zap∏onowy do bezstykowego zajarzenia ∏uku, pokr´t∏a
do nastawy intensywnoÊci funkcji wype∏niacza krateru,
przed i po-wyp∏ywu gazu os∏onowego, 2/4 takt pracy
oraz pulsacja pràdowa (lepsze sterowanie energià 
liniowà) gwarantujà profesjonalne spawanie metodà TIG.
CaddyTIG posiadajà równie˝ doskona∏e w∏asnoÊci
spawalnicze przy spawaniu metodà MMA pràdem
sta∏ym elektrodà otulonà stali w´glowych,
niskostopowych i stopowych (nierdzewnych) oraz ˝eliwa
i aluminium. 
Urzàdzenia posiadajà wbudowane nast´pujàce funkcje:
HOT START („goràcy start”- zwi´kszenie pràdu spawa-
nia przy zajarzeniu ∏uku w celu rozgrzania materia∏u 
i elektrody oraz w∏aÊciwego ukszta∏towania przetopu 
i lica spoiny w fazie poczàtkowej),
ANTI STICK („przeciwzwarciowa”- ograniczenie pràdu
zwarcia zapobiegajàce przyklejeniu elektrody przy
zajarzeniu ∏uku i roz˝arzeniu jej w razie przyklejenia),
ARC FORCE („regulacja pràdu zwarcia” - skracaniu
d∏ugoÊci ∏uku towarzyszy wzrost pràdu spawania co
powoduje stabilizowanie ∏uku niezale˝nie od jego
d∏ugoÊci),

ARC PLUS („mi´kki i elastyczny ∏uk”- drobno-kroplowe
przejÊcie materia∏u elektrody do spoiny równie˝ powoduje
stabilizowanie ∏uku).Dzi´ki tym funkcjom bez skompli-
kowanych nastaw urzàdzenie zapewnia doskona∏e
warunki spawania.
Urzàdzenia posiadajà pami´ç czterech zestawów para-
metrów spawania: dwóch dla metody TIG prze∏àczanych
za pomocà przycisku na uchwycie spawalniczym 
i dwóch dla metody MMA. Posiadajà zabezpieczenie 
termiczne chroniàce je przed przecià˝eniem.
CaddyTig zasilane sà napi´ciem jednofazowym 230V.
Uk∏ad kompensacji wahaƒ napi´cia zasilajàcego (w tym
spadku napi´cia) pozwala na stosowanie znacznej
d∏ugoÊci przed∏u˝aczy. 
NiezawodnoÊç urzàdzeƒ i ich d∏ugotrwa∏à prac´ gwaran-
tujà wysokiej jakoÊci zastosowane w nich materia∏y.

Urzàdzenie spe∏nia wymagania norm: EN-60974, 
EN-50199.



CaddyTig 150 CaddyTig 200

Zakres pràdu spawania (TIG) 3–150 A 3–200 A
Zakres pràdu spawania (MMA) 4–150 A 4–150 A
Napi´cie zasilania 1 x 230 V / 50 Hz 1 x 230 V / 50 Hz
Zabezpieczenie sieci 16 A 16 A
Znamionowy pràd spawania
– w cyklu (P) 20%  TIG – 200A
– w cyklu (P) 35%  TIG 150 A 180 A
– w cyklu (P) 60%  TIG 120 A 140 A
– w cyklu (P) 100%  TIG 95 A 110 A
Czas narastania pràdu 0–10 s 0–10 s
Czas wygaszania pràdu 0–10 s 0–10 s
Wst´pny wydmuch gazu 0–10 s 0–10 s
Koƒcowy wydmuch gazu 0–10 s 0–10 s
Czas pulsu 0,001–5 s 0,001–5 s
Napi´cie biegu ja∏owego 60–75 V 71–78 V
Stopieƒ ochrony IP 23 IP 23
Klasa zastosowania S S
Zakres Êrednic elektrod otulonych 1,6–3,25 mm 1,6–3,25 mm
Masa 8,9 kg 10 kg
Wymiary (d∏/szer/wys) 394x267x274 mm 394x267x274 mm

Dane techniczne: 
CaddyTig 150, 200

OPIS Numer katalogowy
CaddyTig 150 0459 199 885
CaddyTig 200 0459 199 890
Akcesoria
TaÊma naramienna 0459 367 880
Komplet przewodów pràdowych do MMA 0349 501 079
Wózek 0459 366 880
Zdalne sterowanie MMA 1 z kablem (10 m) 0349 501 024

Dostawa obejmuje
Inwertorowe êród∏o pràdu z przewodem zasilajàcym 3 m, uchwyt TIG, komplet przewodów pràdowych 
do spawania elektrodà otulonà oraz miernik.
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