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CaddyTig 150, CaddyTig 200

Urzadzenia do spawania metoda TIG (DC)

oraz MMA

* Profesjonalne spawanie metodg TIG
i MMA

* Mozliwos¢ spawania wszystkimi typami
elektrod otulonych

* Wzmocniona, oryginalna konstrukcja

CaddyTig to nowoczesne, lekkie, uniwersalne inwer-
torowe zrédta prgdu spawania o wzmocnionej obudowie
zapewniajgcej niezawodnos¢ dziatania w wyjgtkowo
trudnych warunkach pracy. Przeznaczone sg gtownie

do spawania metoda TIG prgdem statym.

Wbudowane w urzgdzeniach: zawér gazowy, ukfad
zaptonowy do bezstykowego zajarzenia tuku, pokretta
do nastawy intensywnosci funkcji wypetniacza krateru,
przed i po-wyptywu gazu ostonowego, 2/4 takt pracy
oraz pulsacja pradowa (lepsze sterowanie energig

liniowa) gwarantujg profesjonalne spawanie metodg TIG.

CaddyTIG posiadajg rowniez doskonate wtasnosci
spawalnicze przy spawaniu metodg MMA pradem
statym elektrodg otulong stali weglowych,
niskostopowych i stopowych (nierdzewnych) oraz zeliwa
i aluminium.

Urzadzenia posiadajg wbudowane nastepujgce funkcje:
HOT START (,goragcy start”- zwiekszenie prgdu spawa-
nia przy zajarzeniu tuku w celu rozgrzania materiafu

i elektrody oraz wiasciwego uksztattowania przetopu

i lica spoiny w fazie poczatkowe)),

ANTI STICK (,przeciwzwarciowa”- ograniczenie prgdu
zwarcia zapobiegajgce przyklejeniu elektrody przy
zajarzeniu fuku i rozzarzeniu jej w razie przyklejenia),
ARC FORCE (,regulacja pradu zwarcia” - skracaniu
dfugosci tuku towarzyszy wzrost prgdu spawania co
powoduje stabilizowanie tuku niezaleznie od jego
dfugosci),

ARC PLUS (,miekki i elastyczny tuk”- drobno-kroplowe
przejécie materiatu elektrody do spoiny rowniez powoduje
stabilizowanie tuku).Dzieki tym funkcjom bez skompli-
kowanych nastaw urzgdzenie zapewnia doskonate
warunki spawania.

Urzadzenia posiadajg pamiec¢ czterech zestawow para-
metréw spawania: dwoch dla metody TIG przetgczanych
za pomocg przycisku na uchwycie spawalniczym

i dwoch dla metody MMA. Posiadajg zabezpieczenie
termiczne chronigce je przed przecigzeniem.

CaddyTig zasilane sg napieciem jednofazowym 230V.
Ukfad kompensacji wahan napiecia zasilajacego (w tym
spadku napiecia) pozwala na stosowanie znacznej
diugosci przediuzaczy.

Niezawodno$¢ urzgdzen i ich diugotrwatg prace gwaran-
tujg wysokiej jakosci zastosowane w nich materiaty.

Urzadzenie spetnia wymagania norm: EN-60974,
EN-50199.



Dane techniczne:
CaddyTig 150, 200

CaddyTig 150

CaddyTig 200

Zakres pradu spawania (TIG) 3-150 A 3-200 A
Zakres pradu spawania (MMA) 4-150 A 4-150 A
Napiecie zasilania 1x230V /50 Hz 1x230V /50 Hz
Zabezpieczenie sieci 16 A 16 A
Znamionowy prad spawania

—w cyklu (P) 20% TIG - 200A

—w cyklu (P) 35% TIG 150 A 180 A

—w cyklu (P) 60% TIG 120 A 140 A

—w cyklu (P) 100% TIG 95 A 110 A

Czas narastania prgdu 0-10s 0-10s

Czas wygaszania pradu 0-10s 0-10s
Wstepny wydmuch gazu 0-10s 0-10s
Koncowy wydmuch gazu 0-10s 0-10s

Czas pulsu 0,001-5's 0,001-5s
Napiecie biegu jatowego 60-75V 71-78 V
Stopien ochrony IP 23 IP 23

Klasa zastosowania S S

Zakres srednic elektrod otulonych 1,6-3,25 mm 1,6-3,25 mm
Masa 8,9 kg 10 kg

Wymiary (dt/szer/wys)

394x267x274 mm

394x267x274 mm

OPIS

Numer katalogowy

CaddyTig 150
CaddyTig 200

0459 199 885
0459 199 890

Akcesoria
Tasma naramienna

Komplet przewoddw pradowych do MMA

Wazek

Zdalne sterowanie MMA 1 z kablem (10 m)

0459 367 880
0349 501 079
0459 366 880
0349 501 024

Dostawa obejmuje

Inwertorowe zrodto prgdu z przewodem zasilajacym 3 m, uchwyt TIG, komplet przewodow pragdowych

do spawania elektrodg otulong oraz miernik.
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Biura Handlowe ESAB:
ul. Chorzowska 108
40-101 Katowice

tel. +48 32 351 11 00
fax +48 32 351 11 20
info@esab.pl
www.esab.pl

Firma

ESAB Sp. z o.0.
Regon: 271 977 650
NIP: 634-00-23-457

Adres:

ul. Zelazna 9
40-952 Katowice
Polska



