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Caddy™ Tig 1500i / 2200i

Jednofazowe urzadzenia do spawania metoda TIG - HF i MMA

Zaprojektowane do diugotrwalego uzytkowania.
Urzadzenia wyposazone sg w duze przytgcza OKC 50 w celu
zwiekszenia ich wytrzymatosci. Kompaktowa konstrukcja, z odporng
na uderzenia polimerowg obudowa, jest lekka i fatwa do
przenoszenia, a mimo tego rozmiar nie wplywa ujemnie na jakze
wazne chtodzenie wewnetrznych elementéw. Duzych rozmiaréw
radiatory oraz przemyslana konstrukcja pozwala na uzyskanie
nizszej temperatury urzadzenia w czasie pracy oraz przediuza jego
zywotnos¢ pracy w trudnych warunkach. Konstrukcja pozwala
réwniez na utrzymanie w czystosci wszystkich wrazliwych elementéw
wewnatrz urzadzenia i chroni je przed pylem. Caddy™ zostaly
zbudowane zgodnie z normg IP23, co oznacza, ze mogg by¢
stosowane réwniez na zewnatrz - nawet podczas deszczu. Panele
sterowania sg czytelne i tatwe w uzyciu.

Korekcja wspotczynnika mocy - PFC

Urzadzenia Caddy™ Tig wyposazone sg w uktad PFC co umozliwia
wykorzystanie petnych mozliwosci urzgdzen z zabezpieczeniem sieci
16A. PFC chroni réwniez urzadzenia przed spadkami napiecia w
sieci elektrycznej oraz sprawia, ze praca przy zasilaniu z generatora
jest bezpieczniejsza. Caddy™ Tig 1500i / 2200i mogg réwniez
pracowac na bardzo dtugich przedtuzaczach sieciowych (do 100m),
co znacznie zwieksza zasieg roboczy catego zestawu.

Panele sterowania

Urzadzenia Caddy™ dostepne sg z dwoma rdéznymi panelami
sterowania. Oba posiadajg wszelkie niezbedne funkcje do spawania
metodg TIG pradem statym (DC), z zajarzaniem tuku HF lub
LiftArc™, a takze spawanie metodg MMA.

Panel sterowania Caddy™ TA33 pozwala na proste spawanie
metoda TIG. Uzytkownik musi jedynie ustawi¢ grubo$¢ spawanego
materiatu, a urzadzenie kontroluje pozostate funkcje umozliwiajac
uzyskanie wysokiej jakosci potgczenia. Mozna réwniez recznie
regulowa¢ prad spawania, opadanie prgdu oraz czas powyptywu
gazu.

Bardziej zaawansowany panel sterowania Caddy™ TA34 pozwala
na spawanie pulsacyjne metodg TIG zapewniajac lepszg kontrole
dostarczanego ciepta. Posiada rowniez funkcje Micro Pulse, ktéra
pozwala ustawi¢ czasu pulsu nawet na 0,001s.

Caddy™ TA34 posiada dwie wbudowane pamieci, a uzytkownik
moze przetgczac sie pomiedzy pamigciami za pomocg panelu lub
spustu na uchwycie, nawet w trakcie spawania. Mozna réwniez
regulowa¢ opadanie / narastanie pradu, powyptyw gazu oraz
podtaczyé¢ zdalne sterowanie.

Zastosowania

Prace instalacyjne, produkcyjne i remontowe.
Przemyst chemiczny i przetworczy

Galanteria ozdobna.

Prace na zewnatrz, zasilanie z generatora pragdowego

Urzadzenie Redukujace Napiecie - VRD
W niektérych miejscach konieczne jest
urzadzenia redukujacego napiecie — VRD, jest to funkcja
zabezpieczajgcg podczas spawania MMA, ktéra ogranicza
napigcie jatowe do 35 V. Obydwa panele sg przygotowane do
VRD, a funkcja ta moze by¢ w prosty sposob wigczona i
wylgczona wewnatrz urzadzenia.

zastosowanie

Spawanie MMA

Caddy™ Tig dostarcza prad staty (DC) umozliwiajgc spawanie
wiekszosci metali, w tym stali weglowej, stali nierdzewnej oraz
zeliwa. Caddy™ Tig 1500i, mozna stosowa¢ wigekszos$¢
elektrod o srednicach @ 1,6 do 3,2mm. Caddy™ Tig 2200i
umozliwia stosowanie elektrod o $rednicy do @ 4 mm. Obydwa
panele posiadajg najnowszy regulator, ArcPlus™ I, ktéry
zapewnia bardziej intensywny, a jednoczes$nie migkki i stabilny
tuk, fatwy do kontrolowania. Arc Plus™ Il wytwarza mniejsze
krople, tuk jarzy sie miekko, a w czasie ukladania Sciegéw
zakosowych nie ma potrzeby =zatrzymywania sie na
krawedziach.

Zaprojektowany do wysokiej jakosci spawania metoda TIG
stali weglowej oraz nierdzewne;j.

tatwos¢ uzytkowania - wszystkie parametry spawania
przedstawione w czytelnym graficznym uktadzie.

Funkcja podwoéjnego programowania ESAB - mozliwosé
wczesniejszego zaprogramowania oraz zmiany programu w
czasie spawania.

Pulsacyjne spawanie TIG - zwiekszona kontrola
dostarczanego ciepta oraz kontroli jeziorka spawalniczego.

Micro Pulse - zmniejsza obszar na jaki oddziatywuje ciepto,
zwtaszcza przy cienkich materiatach.

Arc Plus™ Il-lepsza charakterystyka spawania, utatwia prace
oraz zapewnia lepszg jakos¢ spoin oraz mniej dalszej obrébki.

Prawdziwa charakterystyka spawania MMA - ustawienia
Hot start (gorgcy start) oraz Arc force (regulacja pradu
zwarcia).

VRD - Urzadzenie Redukujgce Napiecie -
zabezpieczajgca w spawaniu metodg MMA.

funkcja



Dane techniczne

Caddy™ Tig 1500i Caddy™ Tig 2200i

Napiegcie zasilania V/Hz 230V 50/60Hz 230V 50/60Hz
Bezpiecznik (zwloczny), A 16A 16A
Obcigzenie przy 40°C, TIG

25% cykl pracy, AV 150/16 220/18,8
60% cykl pracy, A/V 120/14,8 160/16,4
100% cykl pracy, A/V 110/14,4 110/14,4
Obciagzenie przy 40°C, MMA

25% cykl pracy, AIV 150/26 170/26,8
60% cykl pracy, A/V 100/24 130/25,2
100% cykl pracy, A/V 90/23,6 110/24,4
Zakres pradu spawania TIG (DC), A 4 -150 4 -220
Zakres pradu spawania MMA (DC), A 4-150 4-170
Napiecie jatlowe, V 70 72
Napiecie jalowe (VRD witaczone), V 35 35

Wymiary dt. x szer. x wys., mm

Masa, kg 9,2 9,4

Stopien ochrony IP 23 IP 23
Klasyfikacja zastosowania S S

Normy EN 60974-1, EN 60974-3, EN 60974-10
Uklad chtodzenia cieczy CoolMini :

Objetosc cieczy chtodzacej, | 2,2

Maksymalny przeptyw, I/min 2

Cisnienie max, bar 2.3 bar

Masa, kg 4,5/6,7

Wymiary zewnetrzne, mm dt. x szer. X wys.

Panele sterowania:

418 x 188 x 208

Caddy™ TA34

407x187x137

Caddy™ TA33

418 x 188 x 208

Czas narastania pradu, s 0-10 0-99*

Czas wygaszania pradu, s 0-10 0-10

Przedwyptyw gazu*, s 0-5 0-5 Najwyzszej jakosci akcesoria dla najlepszych

Powyptyw gazu, s 0-25 0-25 profesjonalistow

Czas pulsu / P"alfiu bazowego, s 0,01-25 - ESAB oferuje szerokg game akcesoriow. W celu zapoznania

Czas M'kTOPUISU 'S ) 0,001 - 0,250 - sie z naszg petng oferta zapraszamy na naszg strone

iJstawm_ma grubo$ci materiatu, mm - 05-7 internetowa: www.esab.pl lub prosimy skontaktowa¢ sie

Funkcja ukryta z najblizszym przedstawicielem ESAB.

Informacje dotyczace zamawiania
Caddy™ Tig 1500i TA33 - uchwyt Tig TXH 150, 4m 0460 450 880 Bezkonkurencyjny  serwis i1  wsparcie
Caddy™ Tig 2200i TA33 - uchwyt Tig TXH 200, 4m 0460 450 881 Nasze zobowiazanie i moziiwosci zapewnienia oczekiwanej
Caddy™ Tig 1500i TA34 - uchwyt Tig TXH 150, 4m 0460 450 882 Jakosci  obstugi 1~ wsparcia ~rozpoczyna  sie
Caddy™ Tig 2200i TA34 - uchwyt Tig TXH 200, 4m 0460 450 883 w momencie potW|er<’:|zen|a zamOW|e.n|a.’Dokladamy wszelkich
Caddy™ Tig 2200iw TA33 - CoolMini, TXH 250w, 4m 0460 450 884 staran aby Swiadczy¢ dla naszych klientow peny zakres usiug
Caddy™ Tig 2200w TA34 - CoolMini, TXH 250w, 4m 0460 450 885 posprzedazowych. ~ Sprawny i ~wykwalifikowany zespot

’ ’ serwisowy jest gotowy do $wiadczenia ustug serwisowych

AKCESORIA i konserwacyjnych, kalibracji, legalizacji oraz unowoczesnienia
Wramienny 0460 265 003 sprzetu i aktualizacji oprogramowania.
Wézek transportowy (dla butli od 5 do 10 1) 0459 366 885
Wézek transportowy (dla butli od 20 do 50) 0459 366 886

Regulacja nozna T1 Foot CAN przewod 5 m
Zdalne sterowanie AT1CAN

0460 315 880
0459 491 883

Zdalne sterowanie AT1 CF CAN (regulacja doktadna) 0459 491 884 JWED4, J\—' o
Zdalne sterowanie MTA1 CAN 0459 491 880 i& S ;3 |
Przewody do zdalnego sterowania: 7 & | V4 |
5m CAN 0459 554 880 onv 14001
10 m CAN 0459 554 881 FsorziEns —

15 m CAN 0459 554 882 ISO 9001:2000 P=1y

25 m CAN 0459 554 883

Uchwyty do spawania metoda TIG:
Uchwyt TIG TXH™ 150 OKC50, 4m
Uchwyt TIG TXH™ 150 OKC50, 8m

0460 011 842
0460 011 882

Uchwyt TIG TXH™ 200 OKC50, 4m 0460 012 840

Uchwyt TIG TXH™ 200 OKC50, 8m 0460 012 880 Dostawa obejmuje: 3 m przewdd zasilajacy z wtyczkg 16A, 3m

Uchwyt TIG TXH™ 250w OKC50, 4m 0460 013 840 przewody do spawania metodg MMA, uchwyty TIG i chtodnica

Uchwyt TIG TXH™ 250w OKC50, 8m 0460 013 880 CoolMini zgodnie z odpowiednim numerem katalogowym
ESAB Sp. z o0.0. Biuro Handlowe: KRS 0000176578

40 — 952 Katowice
ul. Zelazna 9

NIP 634-00-23-457
E-mail:

40 - 101 Katowice
ul. Chorzowska 108
Tel. +48 32 3511 100

Sad Rejonowy w Katowicach
Kapitat zaktadowy
16 186 000 PLN

www.esab.pl

ESAB zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji bez powiadomienia



