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Caddy™ Arc 151i/201i

Jednofazowe urzadzenia do spawania metoda MMA i TIG - LiveTig™

Zaprojektowane do diugotrwalego dziatania

Urzadzenia wyposazone sg w duze przylgcza OKC 50
w celu zwigkszenia ich wytrzymatosci. Kompaktowa konstrukcja,
z odporng na uderzenia polimerowg obudowa, jest lekka i fatwa
do przenoszenia, a mimo tego rozmiar nie wptywa ujemnie na
jakze wazne chiodzenie wewnetrznych elementéw. Duzych
rozmiaréw radiatory oraz nowoczesna konstrukcja pozwala na
uzyskanie nizszej temperatury urzgdzenia w czasie pracy oraz
przedtuza jego zywotnos$¢ przy pracy w trudnych warunkach.
Konstrukcja pozwala réwniez na utrzymanie w czystosci
wszystkich wrazliwych elementéw wewnatrz urzadzenia i chroni je
przed pytem. Caddy™ zostaty zbudowane zgodnie z IP23, co
oznacza, ze moga by¢ stosowane réwniez na zewnatrz - nawet
podczas deszczu. Panele sterowania sg czytelne i tatwe w
uzyciu.

Korekcja Wspolczynnika Mocy - PFC

Urzadzenia Caddy™ Arc 151i / 201i wyposazone sg w uktad PFC
co umozliwia wykorzystanie petnych mozliwosci urzgdzen z
zabezpieczeniem sieci 16A. PFC chroni réwniez urzgdzenia
przed spadkami napiecia w sieci oraz sprawia, ze praca przy
zasilaniu z generatora rowniez jest bezpieczniejsza. Caddy™ Arc
151i / 201i mogg réwniez pracowaé na bardzo dtugich
przedtuzaczach sieciowych (do 100m), co znacznie zwigksza
zasieg roboczy catego zestawu

Panele sterowania

Podstawowy panel sterowania Caddy™ A31 posiada tylko jedno
pokretlo do regulacji pradu, co umozliwia bardzo tatwe jego
ustawianie. Bardziej zaawansowany panel Caddy™ A33 posiada
cyfrowy wyswietlacz V/A, funkcje Hot Start (gorgcy start) i
regulacje pragdu zwarcia do bardziej precyzyjnego spawania,
wybor spawania MMA lub TIG z funkcjg LiveTig™ bezpieczne
zajarzenie w trybie spawania metodg TIG, dwie wbudowane
pamieci oraz obstuge zdalnego sterowania. Obydwa panele sg
bardzo czytelne i fatwe w obstudze, nawet w rekawicach
spawalniczych.

Zastosowania

Wszechstronne prace spawalnicze

Prace instalacyjne.

Naprawy i konserwacje i remontowe.

Prace na zewnatrz, zasilanie z generatora pradowego

Spawanie MMA

Caddy™ Arc dostarcza pragd staly umozliwiajgc spawanie
wiekszosci metali, w tym stali weglowej, stali nierdzewnej oraz
zeliwa. Caddy™ Arc 151i przeznaczony jest do elektrod o
$rednicach @ 1,6 - 3,2mm. Caddy™ Arc 201i do @ 4 mm. Panel
Caddy™ A33 posiada najnowszy regulator ArcPlus™ I, ktéry
zapewnia bardziej intensywny, a jednoczes$nie miekki i stabilny
tuk, tatwy do kontrolowania. Arc Plus™ Il wytwarza mniejsze
krople, tuk jarzy sie miekko, a w czasie ukfadania $ciegow
zakosowych nie ma potrzeby zatrzymywania sie na krawedziach.

Urzadzenie Redukujace Napiecie - VRD

W niektérych miejscach konieczne jest zastosowanie urzadzenia
redukujacego napiecie - VRD. VRD jest funkcjg zabezpieczajgca
podczas spawania metodg MMA, ktoéra ogranicza napiecie
jatowe do 35 V. Panel kontrolny Caddy™ A33 jest przygotowany
do VRD, a funkcja ta moze by¢é w prosty sposob wigczona
wewnatrz zrédta pradu.

Spawanie TIG

Z urzgdzeniem Caddy™ Arc mozna w prosty sposéb spawac
metodg TIG. Potrzebne sa jedynie: uchwyt TIG z zaworem
gazowym w rekojesci, reduktor oraz butla z gazem. Z
wykorzystaniem panelu Caddy™ A31 mozna inicjowac tuk przez
potarcie elektrody o materiat. Panel Caddy™ A33 posiada
funkcje LiveTig™, ktory elektronicznie reguluje prad zajarzenia.
Metoda TIG mozna spawac stal weglowg i nierdzewng z lub bez
materiatu wypetniajgcego.

* Regulowana funkcja Hot start (goracy start) - fatwe
zajarzenie fuku.

* Regulowany prad zwarcia Arc Force - ustawia
intensywnos$¢ tuku w celu poprawy jakosci spawania.

* ArcPlus™ |l - lepsza charakterystyka spawania, utatwia
prace i zapewnia lepszg jako$¢ spoin oraz mniej dalszej
obrébki.

* Mozliwos¢ pracy z bardzo dlugimi przewodami
zasilajacymi - znacznie zwieksza zasieg roboczy.



Dane techniczne

Napiecie zasilania V/ph Hz
Bezpiecznik (zwloczny), A
Obciazenie przy 40°C, MMA
25% cykl pracy, A/V

60% cykl pracy, A/V

100% cykl pracy, AV
Obciazenie przy 40°C, TIG
25% cykl pracy, A/V

60% cykl pracy, A/V

100% cykl pracy, A/V

Zakres pradu spawania MMA (DC), A

Zakres pradu spawania TIG (DC), A
Napiecie jatowe, V

Napiecie jatowe (VRD witaczone), V
Wymiary di. x szer. x wys., mm
Masa, kg

Stopien ochrony

Klasyfikacja zastosowania

Normy

Caddy™ Arc 151i
230V 50/60Hz
16A

150/26
100/24
90/23,6

150/16
120/14,8
110/14,4
4-150
4-150
70

35

418 x 188 x 208
7,9

IP 23

S

EN 60974-1, EN 60974-3, EN 60974-10

Informacje dotyczace zamawiania

Caddy™ Arc 201i

230V 50/60Hz

16 A

170/26,8
130/25,2
110/24,4

220/18,8
160/16,4
110/14,4
4-170
4-220
72

35

418 x 188 x 208

8,3
IP 23
S

Caddy™ Arc 151i, A31, przewody 3 m do MMA 0460 445 881
Caddy™ Arc 151i, A33, przewody 3 m do MMA 0460 445 883
Caddy™ Arc 201i, A33, przewody 3 m do MMA 0460 445 884
AKCESORIA

Pas naramienny 0460 265 003
Wodzek transportowy (dla butliod 5 do 10 1) 0459 366 885

Zdalne sterowanie MMA 1, 10 m
Zdalne sterowanie AT1

Zdalne sterowanie AT1 CF — doktadna regulacja

0349 501 024
0459 491 896
0459 491 897

Przewody dla przystawek AT1 oraz AT1 CoarseFine:

Przewdd o ditugosci 5 m

Przewdd o dtugosci 10 m

Przewdd o dtugosci 15 m

Przewdd o dtugosci 25 m

Regulacja nozna FS 002, 5 m
Uchwyt TIG TXH™ 150V OKC50, 4m
Uchwyt TIG TXH™ 150V OKC50, 8m
Uchwyt TIG TXH™ 200V OKC50, 4m
Uchwyt TIG TXH™ 200V OKC50, 8m
Uchwyt elektrodowy Confort 200
Uchwyt elektrodowy Handy 200,

0459 552 880
0459 552 881
0459 552 882
0459 552 883
0349 090 886
0460 011 843
0460 011 883
0460 012 841
0460 012 881
0700 006 004
0700 006 003

Najwyzszej jakosci akcesoria dla najlepszych
profesjonalistow

ESAB oferuje szerokg game akcesoriow. W celu zapoznania sie
z naszg peing ofertg zapraszamy na naszg strone internetowa:
www.esab.pl lub prosimy skontaktowa¢ sie z najblizszym
przedstawicielem ESAB.

Bezkonkurencyjny serwis i wsparcie
Nasze zobowigzanie i mozliwosci zapewnienia oczekiwanej
jakosci obstugi i wsparcia rozpoczyna sie

w momencie potwierdzenia zamoéwienia. Dokladamy wszelkich
staran aby $wiadczy¢ dla naszych klientéw petny zakres ustug
posprzedazowych. Sprawny i wykwalifikowany zespot
serwisowy jest gotowy do $wiadczenia ustug serwisowych
i konserwacyjnych, kalibracji, legalizacji oraz unowoczes$nienia
sprzetu i aktualizacji oprogramowania.

Zespo6t serwisowy oferuje standardowe rozwigzania dla
remontéw lub modyfikaciji istniejgcych produktow.

Uchwyt elektrodowy Prima 200, 0700 006 006
Zacisk masowy MP 200 0367 558 880
Mtiotek spawalniczy SH2 0000 663 000
Mtotek spawalniczy SH3 0683 200 001
Ochrona osobista:

Przytbica spawalnicza Albatross 1000, 90 x 110 0349 502 204

0700 000 888
0700 005 007
0700 005 008
0700 005 009

Przytbica spawalnicza Eye-Tech Mono 10/11
Rekawice spawalnicze Heavy Duty Basic
Rekawice spawalnicze Heavy Duty Regular
Rekawice spawalnicze Heavy Duty Excel, L

Dostawa obejmuje: Wszystkie urzadzenia wyposazone sg w
3 m przewdd zasilajgcy z wtyczkag 16A.
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40 — 952 Katowice
ul. Zelazna 9
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Biuro Handlowe: KRS 0000176578
40 — 101 Katowice
ul. Chorzowska 108

Tel. +48 32 3511 100

Kapitat zaktadowy
16 186 000 PLN

Sad Rejonowy w Katowicach

ESAB zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji bez powiadomienia



