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Urzadzenie inwertorowe do spawania metodg MMA

oraz metodg TIG

* Profesjonalne spawanie wszystkimi
rodzajami elektrod
* Mozliwos¢ spawania metoda TIG
(lift arc)
*Wzmocniona i niezawodna konstrukcja
* Maksymalny prad spawania 150 A
* Wyposazone w miernik cyfrowy V/A

CaddyArc 150 to nowoczesne, lekkie, uniwersalne inwer-
torowe zrédfo prgdu spawania 0 wzmocnionej obudowie
zapewniajgcej niezawodno$¢ dziatania w wyjgtkowo
trudnych warunkach pracy. Przeznaczone jest gtownie
do spawania metodg MMA (elektrodg otulong) prgdem
statym stali weglowych, niskostopowych i stopowych
(nierdzewnych) oraz zeliwa i aluminium.

Zapewnia stosowanie elektrod otulonych o $rednicy

do 3,25 mm, a w niektérych zastosowaniach nawet 4 mm.
Urzadzenie posiada wbudowane nastepujgce funkcje:
HOT START (,goracy start'- zwiekszenie pradu spawania
przy zajarzeniu fuku w celu rozgrzania materiatu i elek-
trody oraz wtasciwego uksztattowania przetopu i lica
spoiny w fazie poczgtkowej),

ANTI STICK (,przeciwzwarciowa” - ograniczenie pradu
zwarcia zapobiegajgce przyklejeniu elektrody przy
zajarzeniu fuku i rozzarzeniu jej w razie przyklejenia),
ARC FORCE (,regulacja pradu zwarcia”-skracaniu
dfugosci tuku towarzyszy wzrost prgdu spawania co powo-
duje stabilizowanie tuku niezaleznie od jego dfugosci),
ARC PLUS (,miekki i elastyczny tuk”- drobno-kroplowe
przejécie materiatu elektrody do spoiny réwniez powoduje
stabilizowanie tuku).

Dzieki tym funkcjom bez skomplikowanych nastaw urzg-
dzenie zapewnia doskonate warunki spawania praktycznie
wszystkimi typami elektrod i komfort pracy szczegoinie
przy wykonywaniu potgczen spawanych w pozycjach
przymusowych.

Urzgdzenie umozliwia réwniez spawanie prgdem statym
metodg TIG. Dla tej metody nalezy dobra¢ uchwyt TIG

z zaworem gazowym, reduktor gazowy oraz butle z gazem
(argonem). Zajarzenie tuku nastepuje wytacznie stykowo
- przez potarcie (,lift arc”).

Na plycie czotowej urzadzenia znajdujg sie: pokretto do

nastawy prgdu spawania, intensywnosci dziatania funkgji

HOT START i ARC FORCE, przetacznik wyboru metody
spawania MMA lub TIG, miernik cyfrowy V/A gniazdo
zdalnego sterowania oraz lampki sygnalizujgce zataczenie
urzgdzenia lub jego wytgczenie spowodowane przecig-
zeniem (zabezpieczenie termiczne).

CaddyArc 150 zasilany jest napieciem jednofazowym
230V. Ukfad kompensacji wahan napiecia zasilajacego
(w tym spadku napiecia) pozwala na stosowanie
znacznej diugosci przedtuzaczy.

Niezawodno$¢ urzadzenia i jego diugotrwatg prace
gwarantujg wysokie] jakosci zastosowane w nim materialy.
Stopien ochrony IP23 umozliwia eksploatacje urzadzenia
nie tylko w pomieszczeniach zamknietych ale réwniez

w otwartym terenie.

Urzadzenie spetnia wymagania norm: EN-60974,
EN-50199



Dane techniczne:
CaddyArc 150

Zakres prgdu spawania 4-150 A
Napiecie zasilania 230V / 1-faz., 50 Hz
Zabezpieczenie sieci 16 A
Znamionowy prad spawania

—w cyklu (P) 25% 150 A

—w cyklu (P) 35% 140 A

—w cyklu (P) 60% 110 A

—w cyklu (P) 100% 90 A

Napiecie biegu jatowego 60-75V

Stopien ochrony P23

Zakres srednic elektrod 1,6-3,25 mm
Masa 7,7 kg

Wymiary (di/szer/wys) 380x270x275 mm
OPIS Numer katalogowy
CaddyArc 150 0459 199 884
Akcesoria:

Tasma naramienna 0459 367 880
Komplet przewodéw prgdowych do MMA 0349 501 079
Zdalne sterowanie MMA 1 z kablem (10 m) 0349 501 024
Uchwyt TIG typu BTF 140V (4 m) 0458 217 880
Reduktor gazowy Ar z manometrem 01.000.104

Dostawa obejmuje
Inwertorowe zrédto pragdu z przewodem zasilajgcym 3m oraz komplet przewodow pragdowych do spawania elektrodg
otulong 3 m.
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