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OrigoMag C140/C150/C170/C200

Jednofazowe kompaktowe urzadzenia spawalnicze

* Power Smoothing Device™
system podnoszacy wiasciwosci spawalnicze
w urzgdzeniach jednofazowych.

* Prosta zmiana polaryzacji
mozliwos$¢ spawania drutami petnymi jak réwniez
drutami rdzeniowymi o zmiennej polaryzaciji.

« Bardzo prosta nastawa parametrow
spawalniczych

- ESABMX ™
nowy uchwyt spawalniczy MXL, bardzo lekki o
ergonomicznej rekojesci.

Urzadzenia OrigoMag C140/C150/C170/C200 o
nowej konstrukcji z regulacja skokowa napiecia
spawania przeznaczone sg dla wszystkich
uzytkownikow, ktérzy spawaja materiaty cienkie
jak i grubsze.

Wykonane potaczenie sg o bardzo wysokiej
jakosci przy prostym ustawieniu parametréw.

MIG/MAG

Potautomaty Origo przeznaczone sg do spawania
stali niskoweglowych i wysokostopowych drutami
stalowymi petnymi lub drutami rdzeniowymi
samoostonowymi oraz do spawania aluminium

W zaleznosci od typu urzadzenia i zakresu pradu
spawania mozna stosowac $rednice drutu
od 0,6 — 1,2 mm.

Utatwiaja zastosowanie

System PSD polepsza wtasciwosci spawania przy
spawaniu w ostonach gazowych CO, oraz w
mieszankach Ar/CO,

Potautomaty wyposazono w wielozakresowy
przetacznik do skokowej regulacji napiecia oraz
potencjometr do ptynnej regulacji predkosci
podawania drutu (pradu spawania).

W potautomatach zastosowano regulacje upalania
elektrody oraz ptynng nastawe czasu spawania
punktowego.

Whbudowany wentylator oraz czujnik termiczny
skutecznie chronig pétautomaty przed przegrzaniem.

Opcjonalnie pétautomaty OrigoMag C170/200
moga by¢ wyposazone w cyfrowy miernik napiecia i
pradu spawania oraz transformator zasilajacy
podgrzewacz gazu (CO,).

Power Smoothing Device™

Mimo, ze pétautomaty OrigoMag C 140/150/170/200
posiadajg zasilanie jednofazowe system PSD pozwala
osigga¢ bardzo dobre efekty przy spawaniu w
ostonach gazowych CO, i mieszankach Ar/CO,
System PSD umozliwia na wygtadzenie pradu
spawania w wymienionych pofautomatach jak w
urzadzeniach zasilanych z sieci tréjfazowe;.

ESAB MXL ™

Kazdy potautomat spawalniczy wyposazony jest w
ergonomiczny uchwyt spawalniczy chtodzony gazem
(MXL 150v, MXL 200).

Uchwyty posiadajg euroztgcze za wyjatkiem uchwytu
ESAB MXL 150 v o dtugosci 2,5 m, ktéry potaczony
jest na state ze zrédtem pradu.

Optymalnie chtodzone uchwyty spawalnicze
gwarantujg dtugg ich zywotnosc¢ i diugi czas
eksploataciji ich czesci zuzywajacych sie. Uchwyt
moze by¢ wyposazony w dysze gazowaq standardowa,
prostg lub stozkowa.



Dane techniczne OrigoMag C140 OrigoMag C150 OrigoMag C170  OrigoMig C200

Napiegcie zasilania 230V 50/60 Hz 230V 50/60 Hz 230V 50/60Hz 230V 50/60Hz
Zabezpieczenie sieci 10A 10A 16 A 16 A

Cykl pracy:

20% 100 A 150 A 170 A 200 A

30% 122 A 139 A 163 A

60% 54 A 86 A 98 A 115 A
100% 42 A 67 A 76 A 90 A
Zakres pradu spawania 35-130A 35-150 A 30-170 A 30-200 A
Zakres napiecia spawania 20-28V 18,5-30,5V 19,5-355V 17,56-36,5V
Predkos¢ podawania spoiwa 2,0 — 14 m/min 1,0 — 14 m/min 1,0 — 17 m/mi 1,0 — 17 m/min
Srednica spoiwa

Stalowego 0,6 —0,8 mm 0,6 - 0,8 mm 0,6 - 0,8 mm 0,6 - 1,0 mm
Rdzeniowego 0,9 mm 0,9 mm 0,9 mm 0,9-1,0mm
Aluminiowego - - 1,0 mm 1,0 mm
Czas spawania punktowego - - 0,02-0,25s 0,02-0,25s
llos¢ stopni regulacji napiecia 4 7 8 12
Wymiary (dt,szer,wys) mm 650 x 300 x 550 650 x 300 x 550 860x 420 x 730 860 x 420 x 730
Waga 25,0 kg 37,5 kg 59 kg 68 kg
Stopien ochrony IP 23 IP 23 IP 23 IP 23

Dane do zaméwienia:

OrigoMag C140 (230V 50/60 Hz) 0349 306 220
OrigoMag C150 (230V 50/60 Hz) 0349 306 532
Wyposazenie dodatkowe OrigoMag C140/150 OrigoMag C170 (230V 50/60 Hz) 0349 305 236
OrigoMag C200 (230V 50/60 Hz) 0349 306 560
1 2 3 2 5 e

Srednica| Rodzaj | Rolka Rolka |Prowadnik | Tulejka | Tulejka | Typ Cyfrowy miernik VV/A dla C170/C200 0349 302 598
% mm drutu robocza | dociskowa wewne. | zewne. | rolki Transformator do podgrzewacza gazu 0349 302 250

067038 | Fe, Ss, Rd [469517001 469517880 komplet v

Ss = drut nierdzewny Rd = drut rdzeniowy

Dostawa zawiera:

. . - OrigoMag C140/150 z rolkami dla drutu 0,6-0,8 mm, uchwyt

Wyposazenie dodatkowe OrlgoMag C170/C200 spawalniczy MXL 150 2,5 m (z koncéwka pradowg 0,8 mm)

1 2 3 " 5 OrigoMag C170/200 z rolkami dla drutu 0,6-0,8 mm, uchwyt

$rednica| Rodzaj Rolka Rolka |Prowadnik| Tulejka Tulejka Typ spawalniczy MXL 200 3,0 m (z koricéwka pradowa 0,8 mm)

2 mm drutu robocza | dociskowa wewne. zewne. | rolki Potautomaty wyposazone sg w; w kabel zasilajgcy (3m) z wtyczka,
06708 | Fo. Ss. Rd| 367556001 kabel pradowy (3m) z zaciskiem pragdowym, waz gazowy

0.8/1.0 | Fe, Ss, Rd| 367556002 455889001 | 455886001 [V (3m OrgoMag C140/150), waz gazowy (1,5m), pétke i tancuch do
1.0/1.2 [Fe, Ss, Rd| 367556003 455907001 | 466074001 zamontowania butli gazowej oraz instrukcje obstugi.

1.0/1.2 A 367556004 455894001| 455885001 U

Ss = druy Rd = drut rdzeniowy Al = drut alui
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